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Injection Blow Molding Machinery

3  station-
インジェクションブロー成形機の専門開発メーカー「S U M A」では、
お客様の要望にお答えするカスタマイズサービスと、高速で安定性
の高い低騒音装置の生産に取り組んでいます。

本機はPP、P E、P S、P E T / P E T Gなど各種のプラスチック製品、特に
品質が求められる化粧品、医薬品、飲料品用ボトルなど、3m lから
5 0 0m lの容器の製造に適しています。

またお客様に安心してご使用頂けるよう、機器の製造工程や使用す
る部品には厳しい規格を設け、安定性、耐用性、高性能を実現して
います。

自社の金型設計士及びエンジニアによる
高品質、高精密の金型製造サービス ・省エネシステム導入により、従来機と比べ約

5 0％～7 0％の電力カット。

・自動化生産で、成形ロスやバリの除去が不要、
原料コストも削減。

・ボトルは一体成形でシームレス、高い強度を実現。

・機械稼働は安定、低騒音。

・外観はモダンなアルミフレームを採用。

・図形化されたタッチパネルで、簡単操作で覚えやすい。

・保圧は6段階、射出チャージは1 0段階まで設定可能。

・射出とチャージの時間、圧力、速度など画面上で設定
及び観測可能。

・エラーチェックとアラームシステムを画面表示。

・射出型、ブロー型、射出チャージ各段を個別設定が可能、
より速い成形でサイクルタイムを縮小。

本機の特色
Station 1 
原料樹脂がスクリューから射出金型に射出され
プリフォームを成形します。成形された
プリフォームのネック部（ネジ山など）は安定した
高精度な寸法を実現することが可能です。

Station 2 
三角盤を1 2 0度回転させコア上のプリフォームを
ブロー金型位置までまわし、ブロー型内で
ブローされ成形されます。

Station 3
三角盤を再び回転させ成形が完了した容器を
コアから取り出します。これが１サイクルの
工程です。

3ステーションの成形プロセス

・ステンレス製で錆及び腐食を防止。

・高硬度  、高強度、高耐磨耗、高靭性で超寿命。

・金型は各部の取り外しが可能でメンテナンスも容易。

・瓶口6mm～7 0mmまで成形可能。

・金型と台座には位置決めブロックがあり、迅速で
正確にセットが可能。

・金型の交換時間は3時間以内と、短時間で完成。


